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La presente invention a pour objet un proc6d^ 
pour I'assemblage de pieces, en vue notamment de la 
realisation de meubies, de constructions, etc. 

Ce proc6d6 consiste k fixer sur i'une des pieces 
une tige filetee ou pr^sentant des asperites et h 
prevoir dans I'autre pifece un evidement dans lequel 
on dispose une mati^re plastique, Textremite libre de 
la tige filetee etant ensuite introduite dans ladite 
matiere qui fait prise en assurant I'assemblage des 
dites pieces. 

Ce procede permet d'obtenir des assemblages 
particulierement resistants aux eflforts mecaniques 
anxquels ils peuvent etre sounds. D'autre part les 
moyens utilises pour realiser iesdits assemblages 
peuvent 6tre rendus invisibles. 

On a decrit ci-apres, simplement h titre d'exemples 
non limitatifs, quelques modes de mise en oeuvre du 
procede suivant Tinvention. 

Dans cette description on se r^ffere au dessin 
ci-joint qui montre ; 

Fig. 1, une vue en coupe de I'assemblage d'une 
piece tubulaire m6taliique sur une autre piece en 
bois, en forme de plaque; 

Fig. 2 une vue en coupe d'une variante de cet 
assemblage ; 

Fig. 3, une vue en coupe de i'assemblage de deux 
pieces en forme de plaques ; 

Fig, 4, une vue en coupe de I'assemblage de deux 
pieces tubulaires metaiiiques. 

Dans la forme de redisation representee fig. 1, on 
pratique dans la parol du tube 1 un trou taraude pour 
y fixer par vissage une tige filetee 2. Le vissage de 
cette tige est tel qu'elle fasse saillie hors du tube. 

D'autre part dans la pi^ce 3 qui pent etre en bois 
revetu de plaques de rev6tement4-4a,parexemple en 
une matiere connue dans le commerce sous le nom 
de « Formica on pratique un evidement ou cuvette 
5 dans lequel on coule une matiere plastique 6. On 
engage ensuite dans cette matiere i'extremite de la 
tige 2 faisant saillie hors du tube. Apres prise de la 
matiere plastique, cette extremite de la tige filetee 
fait corps avec cette matiere et par suite avec la 
piece 3. 

L'assemblage est ainsi realise sans qu'aucun ele- 



ment des moyens utilises pour cet assemblage soit 
visible exterieurement. D'autre part un tel assem- 
blage est particulierement resistant aux efforts meca- 
niques auxquels il pent 6tre soumis. 

On pent utiliser pour constituer Tassemblage 
toute matiere plastique convenable pouvant faire 
prise k froid. On pent notamment utiliser une 
resine polyester, telle que celle connue dans le 
commerce sous le nom de « Rodester ». 

Dans la variante representee fig. 2, on pratique 
dans le tube 1 un trou dans lequel on brase un petit 
tube 7, Dans ce tube que Ton ferme par une plaque 
ou feuille 8, on couie la matiere plastique 6. D'autre 
part dans la piece 3 on a viss^ une vis 9 dont on 
introduit I'extremite faisant saillie dans la matifere 
plastique 6. Apres prise, I'assemblage est realis6 
dans les memes conditions que dans I'exeraple 
prdc6dent. 

La tete de la vis 9 est rendue invisible par la 
plaque de revStement 4a. 

Dans la forme de realisation representee fig, 3, on 
assemble entre eux deux elements 3 et 3a en bois 
pouvant eventueliement etre reconverts de plaques 
de revetement. Dans ces deux elements on pratique 
des evidements ou cuvettes S-Sa que I'on remplit de 
matiere plastique 6-6a. Dans cette matiere plastique 
on engage une tige filetee 10. Apres prise de la 
matifere plastique, les deux Elements 3 et 3a sont 
assembles rigidement. 

Dans la forme de. realisation representee fig, 4, on 
assemble d'une fagon analogue deux tubes 1 et 1* 
que Ton perce de maniere h. y introduire respective- 
ment des petits tubes 7 et 7a. Dans ces tubes, fermes 
par des plaquettes 8 et 8a et brases sur les tubes 1 et 
1^, on introduit une matiere plastique 6-6a. La tige 
filetee de liaison 10 est introduite dans la matiere 
plastique et fait corps avec eUe apr^s la prise en 
assurant I'assemblage des tubes 1 et 1^. 

H doit etre bien entendu que I'invention n'est pas 
limitee aux formes d'execution qui viennent d'etre 
decrites mais qu'elle peut Stre realisee suivant 
diverses variantes, C'est ainsi qu'au lieu de tiges 
filetees, on peut utiliser des tiges presentant des 
asperites, gorges, ondidations, etc., permettant de les 
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retenir dans la matifere plastique. De mSme I'inven- 
tion peut etre appliqu^ pour Tassemblage d'616- 
ments dont la forme et la matiere constitutive 
peuvent Stre quelconques. 

R±SVU± 

L'invention vise : 

1° Un procede d'assemblage qui consiste k fixer 
Bur Tune des pieces h assembler une tige fiietee ou 
pr^sentant des asperites et a prevoir dans Tautre 
piece de I'assemblage un ^videment ou cuvette dans 
lequel on met une matiere plastique, Textremite de la 
tige qui ddpasse de la premiere piece ^tant introduite 
dans iadite matiere qui fait prise en assurant Tassem- 
blage desdites pieces; 

2^ Un proc^d^ suivant 1° comprenant notamment 



# 

les caracteristiques suivantes prises s6par6ment ou 
en diverses combinaisons : 

a. La matiere plastique utilisee est une r6sine syn- 
thetique k prise rapide k froid, telle que par exemple 
une r6sine polyester; 

6. Dans le cas o^i Tune des pieces de Tassemblage 
est tubulaire, on rapporte sur cette demiere un petit 
tube qui sert de logement ou cuvette pour la matifere 
plastique ; 

c. Uassemblage est realise au moyen d'une tige 
fiietee ou pr^sentant des asperit6s p^n^trant dans des 
evidements ou cuvettes remplis de matiere plastique 
pr^vus dans chacune des pieces de Tassemblage. 

MAhCEI.-CoNSTANT-GEflMAlX MORKL. 
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